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(® EG-Konformitatserklarung. Wir erkléren in
alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt

allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden

Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the follo-
wing directives including their amendments and
complies with the following standards:

(P CE-Déclaration de conformité communau-

taire. Nous déclarons sous notre propre responsa-

bilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

(® CE-Declaracién de conformidad. Declaramos

bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

D EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

(S EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget

ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

EN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

(D CE-Konformitetserkleering Vi erklaerer p3
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative

j dokumenter:

71816

Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

10000233

(P CE-Declaracio de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

Neknapaums cootBeTcTBUs EC: Mbi 3asiBNsIeM
C UCKIIIOYUTENBHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AaHHbI
NPOAYKT COOTBETCTBYET CAefyOLL M HOpMaM UK
HOPMaTVBHbIM JOKYMEHTaM:

©D ES prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s veske-
rou odpoveédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnos¢,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

@ AkyMynaTopHa npo6uBHa oTBepTKa. Hue
obsiBsiBaMe C eJHOIMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye TO3M
NPOAYKT € CbracyBaH C BCUYKMN pefieBaHTHM
M3UCKBAHWSA Ha CleAHUTE PbKOBOLHMW IMHUN,
HOPMM UM HOPMATUBHW LOKYMEHTM:

€D EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

&R Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoséu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

L) ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

@D EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvu, normu arba normaty-
viniu dokumenty reikalavimus:

€LO ES Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljav-
nimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

(i) EU megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozé kdve-
telményének megfelel:
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AnAwon nwotétntag EK: AnAdvoupe pe
anoKAELOTIKN pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL PUE OAEG TLG OXETIKEG AMALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnyLwy, MPOTUNWY h EYYPAPWV
Tunonoinong:

GK ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyhlasu-
jeme, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi rele-
vantnymi poziadavkami nasledujucich smernic,
noriem alebo normativnych dokumentov:

®9 Declaratia de conformitate CE: Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform
cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
tive, norme sau documente normative:

AT uygunluk deklarasyonu: Biitlin sorumlu-
luklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu trinin
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelikleri-
ni, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

6RB EZ deklaracija o usaglaSenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod
uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece
direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009 + Corrigendum 2009 + A11:
2010, EN 55014-1: 2016, EN 55014-2: 2015,
EN 61000-3-2: 2015, EN 61000-3-3: 2014,

EN 50581: 2012

C € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2017-08-08

- &V

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

A @ Q? Y

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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1 Bezbednosna uputstva
1.1 Opsta sigurnosna uputstva

/\ UPOZORENJE!

Procitajte sva bezbednosna upozorenja, uputstva,
ilustracije i specifikacije isporucene sa ovim
elektri¢nim alatom.

Nepostovanje svih dole navedenih uputstava moze
dovesti do strujnog udara, pozara i/ili ozbiljnih
povreda.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva za buducu
upotrebu.

Izraz "elektri¢ni alat" u upozorenjima odnosi se na
vas elektri¢ni alat napajan iz mreze (sa kablom) ili
elektri¢ni alat na baterije (bezi¢ni).

1.2

Sigurnosna uputstva u vezi sa masinama

Uvek drzite masinu za izolovane rucke jer grejna
jedinica i mlaznica za lepak mogu postati veoma
vruéi. Opasnost od opekotina!

Uvek koristite masinu u dobro provetrenim
prostorijama. U suprotnom postoji opasnost od
stvaranja prevelike koli¢ine pare tokom rada.

Ne koristite masinu za rad iznad glave. Prilikom
nadzemnih radova postoji opasnost od kapanja
vruéeg tecnog lepka na rukovaoca masine.
Zastitite masinu od vlage. Vlaga moze izazvati
strujni udar.

Zastitite kabl od izvora toplote, ulja i ostrih ivica i
drzite dalje od vruéih komponenti masine.
Ostecenje kabla moZe izazvati strujni udar.
Redovno proveravajte utikac¢ i kabl da biste
izbegli opasnosti i dajte ih zameniti u ovlaséeni
servisni servis ako se ostete. Neispravan utikac ili
kabl moze izazvati strujni udar.

1.3
Nivoi utvrdeni u skladu sa EN 60745 su obi¢nho

Nivo zvuc¢nog pritiska
Nivo buke

Nesigurnost

Nivo emisije vibracijaay, (vvektorski zbir za tri pravca)
i nesigurnost K merena u skladu 60745:

Nivo emisije vibracija ( 3 pravca) :

Nesigurnost
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Nemojte izvlaciti utikac iz uticnice za kabl. Utikac
ili kabl se mogu ostetiti i izazvati strujni udar.
Uvek koristite produini kabl sa zasStitnim
provodnikom za uzemljenje. Ako se produzni kabl
koristi bez zastitnog uzemljenja, elektri¢ni sistem
masine vise nije zasti¢en, $to mozZe izazvati strujni
udar.
Uvek uklonite istopljene lepljive kertridze
procis¢avanjem. Kartridzi sa lepkom koji nisu
rastopljeni mogu se ukloniti ru¢no.

Oprez! Ocistite sistem ne viSe od Sest sati nakon
upotrebe PU lepka. Ako se uputstva u uputstvu za
upotrebu ili drugi dokumenti koji prate
pojedinane masine u vezi sa povezivanjem,
instalacijom, pustanjem u rad, radom, upotrebom
i odrzavanjem masina ne poStuju, gubi se svako
pravo na garanciju.

Nosite odgovarajucu licnu zastitnu opremu:
masku za prasinu za smanjenje rizika od udisanja
opasnih para, zaStitne rukavice za rukovanje
vru¢im komponentama masine, zastitne naocare.
Festool kantericu uvek treba montirati na radne
stolove pomoéu stacionarne opreme koju
isporucuje Festool. Elektricni alat moze postati
nebezbedan i izazvati ozbiljne nesreée ako je
instaliran na stolovima drugih proizvodaca ili u
radnim stolovima koje su sami proizveli.

Uvek koristite originalni Festool pribor i lepljive
uloske. Samo proizvodi testirani i odobreni od
strane Festoola su bezopasni po zdravlje i
savrseno prilagodeni masini i primeni. Molimo
pogledajte  bezbednosni list za dodatne
specifikacije. Pogledajte Festool katalog ili
vvv.festool.com.

Pridrzavajte se nacionalnih sigurnosnih propisa!

Nivoi emisije

Lpa< 65 dB(A)
Lwa < 76 dB(A)
K=3dB

an< 2,5 m/s?

K=1,5m/s2

Navedene vrednosti emisije (vibracije, buka)
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— koriste se za uporedenje masina

— Takode se koriste za izradu preliminarnih procena
u veui sa opterecenjem vibracijama i buko tokom
rada

— Oni predstavljaju primarnu primenu elektri¢nog
alata

Poveéava mogucnosti za druge aplikacije, sa drugim

alatima za umetanje ili ako se ne odrzavaju na

odgovarajudi nacin. Vodite racuna o praznom hodu i

zastojima masine!

2 Namena

Kanterica je pododna za:

— Lepljenje kant traka od drveta, materijala sli¢nih
drvetu i plastike pomodu Festool lepkova.

Korisnik  odgovara za  nepravilne i
nenamenska upotreba; ovo takode ukljucuje
kontinuirani industrijski rad.

3 Tehnicki podaci
Kanterica KA 65
Snaga 1200 W
Napajanje 220-240V -
Mrezna frekvencija 50/60 Hz
Visina trake 18-65mm *
Debljina teake 0,5-3,0mm "
Unutrasnji radijus >50 mm "
Vreme grejanja oko 8 min
Standardna temperatura topljenja
Podesavanje 1 190 °C
Podesavanje 2 200 °C
Temperatura topljenja
PodeSavanje 1i2 100-210 °C
Brzina uvlacenja 1 brzina 2 m/min
2 brzina 4 m/min
Bezbednosna klasa I
Tezina 7,9 kg

(bez kartridza za lepljenje i mreznog kabla)

* U zavisnosti od materijala

4 Simboli

Znacaj simbola

& Upozorenje na opStu opasnost

Rizik od strujnog udara

Upozorenje: Vruca povrsina!

Opasnost od Stipanja prstiju i ruku!

Procitajte uputstva za upotrebuii
bezbednosna obavestenja!

Nosite zastitne rukavice

Nosite masku za prasinu

Nosite zastitne naocare

Nemojte odlagati sa kuénim otpadom

Savet

M= J X=X g g

Uputstvo za rukovanje

5 Karakteristike masine

[1-1] Start dugme

[1-2] Dugme za brzinu uvlacenja trake
[1-3] Drska

[1-4] Okretno dugme za podesavanije visine trake
[1-5] Kabl za napajanje

[1-6] Konektor za izvlacenje

[1-7] Prekidac za izbor temperature

[1-8] Prekidac za ukljucivanje/iskljudivanje
[1-9] Sigurnosna poluga za Cis¢enje

[1-10] Ulazni valjak

[1-11] Ulazni kanal trake

[1-12] Centralna ploca

[1-13] Posudica za otpadni lepak

[1-14] Mlaznica za lepljenje

[1-15] Kontrolni valjak

[1-16] Drika

[1-17] Podloga za podrsku sa oznakom pocetka
[1-18] Vratanca za ubacivanje lepka
[1-19] Dugmad menija

[1-20] Displej

[1-21] Dugme za dopunu

Navedene ilustracije se pojavljuju na pocetku
uputstva za upotrebu.



6 Operacije

/N /4\ uPOZORENJE

Neovlasceni napon ili frekvencija!
Rizik od nezgode

» Mreininapon i frekvencija izvora napajanja
moraju odgovarati specifikacijama na natpisnoj
plocici masine.

» U Severnoj Americi mogu se koristiti samo
Festool masine sa specifikacijama napona 120
V/60 Hz.

6.1 Initial operation
» Uklonite zastitnu foliju ispod postolja [1-17] i sa
displeja [1-20].

Masina moze da generise velike koli¢ine dima
i oStrog mirisa kada se radi po prvi put.

Ne koristite masinu i radne materijale ispod
15 °C. Preporuka: sobna temperatura.

6.2 Priprema za rad
» Instalirajte postolje za podrsku[2].
» Utaknite utika¢ u uzemljenu uticnicu.

» Ubacite najmanje dva kartridZa sa lepkom u
magacin (poglavlje 8.2).

» Podesite temperaturu grejanja za relevantne
patrone sa lepkom.

Izbortemperature[1-7] prema podrazumevanoj
postavci:

Podesavanje 1 = 190 °C

Podesavanje 2 = 200 °C
Temperatura se moze podesiti pritiskom
dumiéa menija[1-19] (poglavlje 7.2). Nakon
Sto se izvrSe nezavisne promene, poslednja

koriS¢ena temperatura se automatski cuva u izabranoj
postavci i zamenjuje podrazumevanu postavku.

6.3 Ukljucivanje
» Pritisnite on/off prekida¢ [1-8] jednom i drZite
dok se na displeju ne pojavi Festool logo [1-20].

Masina povecéava temperaturu u rezimu grejanja dok
se ne dostigne zadata temperatura (displej [1-20]
svetli crveno).

Masina se prebacuje na fazu zagrevanja (prikaz [1-
20] treperi crveno/zeleno).

Masina je spremna za rad (displej[1-20] svetli
zeleno).
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NOTE

Do not leave the machine unattended!

» Kada napravite pauzu kracu od 15 minuta,
prebacite masinu u rezim hladenja (poglavlje
6.4).

» Kada pravite duzu pauzu, potpuno iskljucite
masinu.

6.4 Iskljucivanje

» Pritisnite on/off prekida¢ [1-8] <1 s

Masina smanjuje temperaturu u rezimu hladenja, a
zatim se iskljucuje.

Displej [1-20] svetli crveno, simbol ventilatora je
prikazan.

» Pritisnite on/off prekidac¢ [1-8] i drZite> 1 s
Masina se odmabh iskljucuje.

7 Podesavanje

7.1 Podesavanje visine trake[3]
Visina trake se moze podesiti samo na radnoj
temperaturi! Zanemarivanje ovog uputstva
moze dovesti do oSteéenja masine.

» Uvucite kant traku[3-2] u ulaz za traku [3-3].

» Koristite okretno dugme [3-1] da podesite visinu
ulaznog otvora za traku [3-3] sve dok se traka[3-2]
ne nasloni na vrx i dno ulaza.

» Okrenite okretno dugme za jedan poloZaj za
zakljucavanje tako da traka [3-2] moze glatko da klizi
kroz nju bez da se zakaci.

7.2 Prilagodavanje kolicine lepka

Potrebna koli¢ina lepka se automatski prilagodava
trenutnoj visini ivice.

Pritisnite tastere menija [1-19] da biste prilagodili
koli¢inu lepka (debljinu sloja) razli¢itim materijalima
radnog komada (poglavlje 7.2).

7.3 Izbor brzine uvlacenja

Brzina pomaka se moze podesiti i prilagoditi konturi
radnog komada u bilo kom trenutku pritiskom na
dugme [1-2] .

1. brzina =2 m/min

2. brzina=4 m/min

10
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7.4

Dugmad menija[1-19]

Sledeéa podesavanja se mogu menjati pomocdu
dugmadi menija [1-19]:

— Koli¢ina lepka

— Zadata temperatura

— Jedinice merenja

Ako nijedan taster menija nije pritisnut u roku

od 10 sekundi, meni se automatski zatvara i
promene se odbacuju.

Rezim dugme

Pritisnite dugme da izaberete
vrednost koju Zelite da promenite
(treperi).

Dugmad sa strelicama
Izabrana vrednost se moze
podesiti.

OK
Pritisnite <OK> da saCuvate sve
promene.

7.5

Displej

[1-20]

Na displeju se prikazuju trenutna podesSavanja i
grafika sa informacijama[1-20].

Izbor temperature[1-7]
Podesavanje 1 (190 °C) /
Podesavanje 2 (200 °C)

Brzina ubacivanja[1-2]

1.brzina (2 m/min) / 2.brzina (4
m/min)

°C/m, °C/ft,
°F/ft, °F/m

Jedinice merenja

Izaberite®C/m, °C/ft, °F/ft ili
°F/m.

°C = stepen Celzijusa
m = metri

°F = stepen Faranhajta
ft = stopa

flazom

* %k
Preostala duZina trake

DuZina kant trake u odnosu na
preostalu koli¢inu lepka.

6 bzt 6

Kolicina lepka
Podesavanje za potrebnu kolic¢inu
lepka

130 ® 190 °C

Stvarna i zadana temperatura
Displej [1-20] svetli crveno tokom
rezima grejanja.

11

Zadata temperatura
Spreman za rad, prikaz [1- 20]
svetli zeleno.

Dugme za dopunu [1-21]
Dovod lepka se menja za proces
dopunjavanja.

Otvoreni poklopac [1-18]

Dovod lepka je obrnut za proces
ponovnog punjenja. Poklopac [1-
18] se moZze otvoriti.

Ubacite lepljive kertridze
Magacin se moze dopuniti
kartridZima sa lepkom.

Zatvorite poklopac [1-18]
Rad se moZe nastaviti nakon
preklopa [1-18] je zatvoren.

I

p

Proces dopune je zavrsen

Dovod lepka se pomera napred i
pritisak se stvara u kertridzima sa
lepkom.

Ulaz trake spreman

Vodite traku u ulaz za traku [1-11]
u roku od 20 sekundi. Preostalo
vreme je prikazano. Ako kant
traka nije umetnuta u navedenom
vremenu, dugme za pokretanje
[1-1] mora se ponovo pritisnuti.

Kant traka do pocetne pozicije
Sada pritisnite dugme za
pokretanje [1-1] da zalepite ivicu.
Ulaz se pokreée i transportuje
traku kroz masinu.

Uklonite ivicnu traku

Kada je masina ukljucena,
otkrivena je ivica. Zahtev za
uklanjanje ivi¢ne trake. Pritisnite
dugme za pokretanje [1-1] i drZite
ga dok ivica ne prode.

=] S
& 190 °C

. €D

vev 7

Dostignuta je pozicija za CisS¢enje
Centralna ploca [1-12] je potpuno
spustena i premestena u polozaj za
Ciséenje.

Proces CiSéenja pocinje
Dugme za pokretanje [1-1] je
pritisnuto. Proces praznjenja
pocinje nakon jedne sekunde.




Proces praznjenja se sprovodi

& 190 °C Mlaznice za lepljenje su otvorene,
@ pritisak se ugradio u kartridz

lepka. Prikaz trenutnog statusa.

Rezim hladenja

Masina smanjuje temperaturu u
rezimu hladenja, a zatim se
iskljuCuje. ReZzim hladenja se
aktivira kada:

— prekidac on/off [1-8] je pritisnut
<ls

— nijedna kontrola se ne aktivira
Zp duZe od 15 minuta

Masina se ponovo ukljuéuje
pritiskom na dugme za pokretanje
[1-1] ili prekida¢ on/off [1-8].

«Q = 180°C

Simbol greske
Resavanje problema (pogl. 12).

* % . v . ..
Automatski proracun trenutno otkrivene visine
ivice

7.6 Usisavanje prasine

/N

Pare koje se emituju tokom procesa lepljenja!
» Uverite se da postoji dobra ventilacija

» Koristite ekstraktor
» Uvek se pridrzavajte nacionalnih propisa.

OPREZ

Na konektor za izvlatenje mozZe se pricvrstiti crevo
za izvlacenje precnika 27 mm [1-6].

8 Rad sa masinom
Visoke temperature na grejnoj jedinici i mlaznici za
lepljenje

Opasnost od opekotina pri dodiru
» Nosite odgovarajuce zastitne rukavice

UPOZORENIJE

» Uvek drzite masinu za izolovane rucke [1-3], [1-
16]!
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/N UPOZORENJE

Pokretni radni komad!

Opasnost od povrede usled klizanja radnog
komada

» Uvek osigurajte radni predmet tako da se ne moze
pomerati

/N

Ocvrsli PU lepak se slozio u unutrasnjosti masine

OPREZ

Rizik od oStecenja masine — gubitak garancije
» Ocistite sistem ne viSe od Sest sati nakon
upotrebe PU lepka (pogledajte odeljak 8.5)

8.1 Lepljenje kant trake

» Odrezite ivicnu traku do velicine, ostavljajuci oko
10 cm.

» Ukljucite masinu [1-8].

» lzaberite podesSavanje temperature [1-7].

Displej [1-20] svetli crveno = prikazana je stvarna
i zadata temperatura. Masina jos nije spremna za
rad.

Displej [1-20] svetli zeleno = dostignuta je radna
temperatura. Prikazana je zadata temperatura.
Masina je sada spremna za rad.

» Podesite odgovarajuca podesavanja (poglavlje 7).

» Pritisnite dugme za pokretanje [1-1] jednom.
Pokrece se ivicni ulazni mehanizam.

» Ubacite ivicu u otvor za ivicu u roku od 20
sekundi [1-11].

Preostalo vreme je prikazano na displeju [1-20].
Kant traka se automatski uvlaci do svetlosne
barijere [3-4].

Ulaz se zaustavlja.

» Postavite masinu na radni predmet [4-1] pribl. 2
cm od kontaktnog valjka [4-3] u odnosu na
pocetnu oznaku [4-2] [4]. Oznaka pocetka [4-2] i
ivica radnog komada moraju biti u ravni jedna sa
drugom.

» Ponovo pritisnite dugme za pokretanje [1-1].
Ulaz pocinje.

Sacekajte dok se ivica sa lepkom ne vidi.

» Gurnite masinu dole na radni predmet i vodite po
duZini s desna na levo [5]. lzvrsite pritisak na
podlogu i na radni komad. Pritisak u smeru
dovoda nije potreban.

Mehanizam za uvlacenje trake pomera masinu
automatski.
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Kada traka prode kroz u potpunosti, mehanizam
se automatski zaustavlja posle kratkog odlaganja.

8.2 Dopunjavanje kartridZa sa lepkom [6]

A\

Pritisnite dugme za punjenje [6-1]

Dovod lepka [6-2] se pomera nazad

Otvorite poklopac [6-3]

Ubacite patrone lepka u magacin

Zatvorite poklopac [6-3]

Sacekajte dok se mehanizam za uvlacenje lepka
[6-2] ne pomeri napred i dok se pritisak ne
stvori u patronama za lepljenje

VVVYV

Proces dopunjavanja je zavrSen, rad masine se moze
nastaviti.

8.3 Ciscenje kartridza sa lepkom

/N

Lepak moze da pobegne odmah nakon aktiviranja

sigurnosne poluge [1-8] i istovremenog spustanja

centralne ploce [1-12] (poloZaj za procis¢avanje)!

Opasnost od opekotina, materijalne Sstete od

vruéeg lepka

» Uklonite hvatac kapi i stavite veci kontejner kao
Sto je kartonska kutija ispod masine.

UPOZORENIJE

Lepak se utiskuje kroz sistem bez kant trake kada:

— Boja adhezivnih kertridZza se menja

— Prelazak sa EVA na PU lepak

— Cis¢enje PU lepka iz masine pomo¢u kertridza za
¢iséenje

®
®

» Postavite masinu na ivicu stola [7].
» Uklonite hvatac kapi [1-13].

» Postavite posudu za hvatanje vruceg lepka na
mesto

Priblizno tri kartridza lepka su potrebno da se
masina potpuno ocisti.

Ako je potrebno, pritisnite dugme za dopunu
[1-21] za druge kertridZe sa lepkom i ponovite
postupak.
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» Pritisnite dugme za punjenje [1-21].
Dovod lepka se pomera nazad.

» Otvorite poklopac [1-18].

» Uklonite sve lepljive kertridze.

» Umetnite nove kertridze sa lepkom.

» Zatvorite poklopac [1-18].

» Podesite visinu ivice na maksimum pomocu okretnog
dugmeta za podesavanje visine ivice [1-4].

» Aktivirajte sigurnosnu rucicu za ¢iS¢enje masine [1-9]
dok istovremeno okrecete okretno dugme za
podesavanje visine ivice [1-4] u smeru kazaljke na
satu dok centralna plo¢a [1-12] ne nasloni na dno
masine.

Dostignuta je pozicija za ¢isc¢enje.

» Pritisnite dugme za pokretanje [1-1] i drZite > 1 s.
Simbol pripreme za CiScenje se pojavljuje na displeju
[1-20]. Proces pocinje nakon 1 s.

» Nastavite sa CiS¢enjem sve dok se novi lepak ne
pojavi u mlaznici za lepljenje [1-14].

Mlaznice za lepljenje su otvorene, pritisak je ugraden
u kartridz lepka.

Simbol za ¢iséenje se pojavljuje na displeju [1- 20]
zajedno sa indikatorom statusa.

» Prekinite praznjenje: pritisnite dugme za pokretanje
[1-1] opet.

Mlaznice za lepljenje su otvorene, pritisak prestaje da
se stvara u kertridZima lepka.

» Zaustavite CiS¢enje i ostavite poloZaj za praznjenje:
okrenite okretno dugme za podes$avanje visine ivice
[1- 4] u smeru kazaljke na satu.

Centralna ploc¢a se pomera nagore, lepljive mlaznice
su zatvorene, pritisak prestaje da se stvara u
kartridZima lepka. Displej [1-20] pokazuje normalan
status pripravnosti.

» Ponovo umetnite hvatac pada [1-13].

8.4 Special instructions on working with PU
adhesive

» Unapred programirajte podeSavanja temperature na
140 °Ci 190 °C (videti odeljak 6.2).
» Podesite temperaturu na 140 °C.

» Otvorite konzervu PU lepka pomocu otvaraca za
konzerve i uklonite lepak.

» Uklonite papirnu oblogu koja ga okruzuje.
» Umetnite kertridZ kao normalno i zalepite ivice.

Kartridz PU lepka mora biti utisnut u potpunosti
kroz sistem da bi se sistem u potpunosti
napunio PU lepkom



8.5 ProciS¢avanje za uklanjanje PU lepka sa
masina
Neposredno po zavrSetku rada, ili najkasnije
& Sest sati nakon toga, o istite sistem kako biste
sprecili da dode do hemijske reakcije u
sistemu.

» Prebacite masinu u rezim cis¢enja (pogledajte
odeljak 8.3).

» Podesite temperaturu na 140 ° C.

» Umetnite kertridZz za cis¢enje i odistite ceo
sistem.

» Resetujte temperaturuna 190 ° C.
> Cistite sistem koriste¢i najmanje tri kertridza za
EVA lepak dok se sav materijal za Cis¢enje ne

ukloni iz masine i dok sistem ne bude potpuno
pun EVA lepka.

8.6 Po zavrsetku rada

» Iskljucite masinu i ostavite da se ohladi.

» Ako je potrebno, pazljivo ocistite mlaznicu za
lepljenje [1-14] koristedi drvenu traku. Nemojte
koristiti metalne ili lako zapaljive materijale!

» Uklonite hvatac kapi [1-13] i okrenite ga naopako
da biste ga odcistili.

Pridrzavajte se sledecih uputstava:

e QOstavite masinu da se potpuno ohladi pre nego
Sto stavite u sistejner.

* Ne transportujte masinu u rezimu praznjenja, jer
bi lepak mogao da iscuri.

9 Servis i odrzavanje

INAN

Opasnost od povreda, strujnog udara

» Uvek izvucite utikac iz uti¢nice pre obavljanja
radova na odrzavanju masine!

» Sve radove odrzavanja i popravke koji zahtevaju
otvaranje kuéista motora sme da obavlja samo
ovlasc¢ena servisna radionica.

UPOZORENIJE

» Uvek odrZavajte masinu cCistom.
poglavlje 8.3 i 8.6!

» Ako je plasticna klizna plo¢a [2-1] (deo za
habanje) oste¢ena, plota se moZe zameniti
otpustanjem 4 zavrtnja ispod postolja [1-17].

» Odrzavajte ventilacione proreze na elektricnom
alatu Cistim i neometanim kako biste garantovali
adekvatno hladenje.

> Cuvajte na hladnom mestu bez praine.

Procitajte

KA 65

Samo korisnicki servis i popravka preko
proizvodaca ili servisa radionice: Nadite
najblizu adresa na: :
www.festool.com/service

®

EKAT . Koristite samo originalne Festool

|
?,as?‘J rezervne delove!

Broj narudzbe na:
www.festool.com/service
10 Zivotna sredina

Ne bacajte uredaj u kucni otpad!
Reciklirajte uredaje, pribor i ambalazu.
Pridrzavajte se vaZzecih nacionalnih
propisa.

Samo za EU: U skladu sa Evropskom direktivom o
otpadnoj elektricnoj i elektronskoj opremi i
primenom u nacionalnim zakonima, korisc¢eni
elektricni alati se moraju odvojeno sakupljati i
predati na ekoloski prihvatljivo recikliranje.
Informacije o REACh: www.festool.com/reach
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KA 65
1 Resavanje problema
Problem Mogudi slucajevi Resenje

Masina prestaje da radi

Poklopac [1-18] je otvoren.
Dovod lepka se zaustavlja ako
se poklopac otvori tokom
rada. Medutim, mehanizam za
napajanje nastavlja da radi.

Zatvorite poklopac [1-18].

Poruka o gresci(pojavljuje se
na displeju [1-20]): traka jo$
nije umetnuta.

Uklonite kant traku.

Masina se isklju€uje

Masina je u rezimu
hladenja < 50 °C

Pritisnite dugme za pokretanje[1-1] da
ponovo ukljucite masinu

Displej svetli crveno.

Masina se prebacuje u rezim
hladenja nakon vremena
mirovanja od 15 min.

Pritisnite dugme za pokretanje[1-1] da
ponovo ukljucite masinu

Ulaz se isklju€uje pre nego se
umetne traka.

Vremenski okvir od 20 sek.
je prekoracen

Pritisnite dugme za pokretanje[1-1] da
ponovo ukljucite masinu

Ulaz se ne iskljucuje iako je
traka prosla kroz masinu.

Na ekranu se prikazuje znak za
uklanjanje teake iako nikakva
traka nije umetnuta.

Svetlosna barijera [3-4] je
prljava

Ocistite svetlosnu barijeru [3-4] oprezno.

Kant traka se ne lepi.

Povrsina zaprljana/ otvori
mlaznice su blokirani

Pokrenite proces ¢is¢enja da biste uklonili
svu prljavstinu(poglavlje 8.3).

Ako je kontaminacija veca, u potpunosti
podignite centralnu ploCu i probusite
donje rupe mlaznice tokom rada.

Lepak je previse teCan/Cvrst,
previse/premalo

Netacna temperatura,
netacna koli¢ina lepka

Podesite temperaturu koris¢enim
kertridzima sa lepkom

koris¢enjem tastera menija [1-19].

— Lepak previse tecan: Temperatura -10 °C
— PreviSe ¢vrst lepak: temperatura +10 °C
Ako je potrebno, podesite koli¢inu lepka sa
tasterima [1-19].

Nedovoljno lepka naneto na
tanke kant trake (otp.0,5-0,8
mm u zavisnosti od
materijala) na pocetku
lepljenja

Nedostatak pritiska kant
trake na mlaznici za lepljenje

Na pocetku lepljenja, postavite dodatni
komad kant trake (oko 20 cm) sa istom
visinom trake iza glavne trake. Ovaj
dodatni komad se vodi u ulaz trake posle
kant trake.

Na displeju se pojavljuje
simbol greske [1-20].

Elektronika masine je
otkrila ozbiljnu gresku

Isklju¢ite masinu pritiskom na prekida¢ za
ukljucivanje/iskljuc¢ivanje [1-8] i ostavite da
se ohladi nekoliko minuta.

Ponovo uklju¢ite masinu pritiskom na
prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje [1-8].
Ako se simbol greske ponovo pojavi,
obratite se servisnoj sluzbi.
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